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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ   ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ 19149 ТОКАРЬ  

 

1.1. Область применения рабочей программы 
 

Рабочая программа профессионального модуля (далее – рабочая 

программа) является частью  основной профессиональной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС  по специальности 15.02.08 Технология 

машиностроения в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности (ВПД): Технология работ на металлорежущих станках токарной 

группы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 4.1. Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках. 

ПК 4.2. Проверять качество выполненных токарных работ. 

           Рабочая программа может быть использована в программах 

дополнительного профессионального образования и профессиональной 

подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при 

наличии среднего (полного) общего образования.  

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 

освоения профессионального модуля 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- работы на токарных станках различных конструкций и типов по обработке 

деталей различной конфигурации; 

- контроля качества выполненных работ; 

уметь: 

- обеспечивать безопасную работу; 

- обрабатывать  детали на универсальных токарных станках с применением 

режущего инструмента и универсальных приспособлений и 

на специализированных станках, налаженных для обработки определенных 

простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций; 

- обрабатывать тонкостенные детали с толщиной стенки до 1 мм и длиной до 

200 мм; 



 5 

- обрабатывать длинные валы и винты с применением подвижного и 

неподвижного люнетов, выполнять глубокое сверление и расточку отверстий 

пушечными сверлами и другим специальным инструментом; 

- обрабатывать детали, требующие точного соблюдения размеров между 

центрами эксцентрично расположенных отверстий или мест обточки;  

- обрабатывать детали из графитовых изделий для производства твердых 

сплавов; 

- обрабатывать новые и перетачивать выработанные прокатные валки с 

калиброванием простых и средней сложности профилей; 

- выполнять обдирку и отделку шеек валков;  

- обрабатывать и выполнять доводку сложных деталей и инструментов с 

большим числом переходов, требующих перестановок и комбинированного 

крепления при помощи различных приспособлений и точной выверки в 

нескольких плоскостях; 

- обтачивать наружные и внутренние фасонные поверхности и поверхности, 

сопряженные с криволинейными цилиндрическими поверхностями, с 

труднодоступными для обработки и измерений местами; 

- обрабатывать длинные валы и винты с применением нескольких люнетов;  

- нарезать и выполнять накатку многозаходных резьб различного профиля и 

шага;  

- выполнять окончательное нарезание червяков; 

- выполнять операции по доводке инструмента, имеющего несколько 

сопрягающихся поверхностей;  

- обрабатывать сложные крупногабаритные детали и узлы на универсальном 

оборудовании;  

- обрабатывать заготовки из слюды и микалекса;  

- устанавливать детали в различные приспособления и на угольнике с точной 

выверкой в горизонтальной и вертикальной плоскостях; 

- нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбы 

метчиком или плашкой; 

- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, 

прямоугольную и трапецеидальную резьбы резцом; 

- нарезать резьбы вихревыми головками; 

- нарезать наружные и внутренние двухзаходные треугольные, 

прямоугольные, полукруглые и трапецеидальные резьбы;  

- управлять станками (токарно-центровыми) с высотой центров 650 - 2000 

мм, оказывать помощь при установке и снятии деталей, при промерах 

под руководством токаря более высокой квалификации;  

- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров 2000 мм и 

выше, расстоянием между центрами 10000 мм и более;  
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- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 800 мм, 

имеющих более трех суппортов, под руководством токаря более высокой 

квалификации или самостоятельно;  

- выполнять токарные работы методом совмещенной плазменно-

механической обработки под руководством токаря более высокой 

квалификации;  

- обрабатывать и выполнять доводку сложных деталей по 7 - 10 квалитетам 

на универсальных токарных станках, а также с применением метода 

совмещенной плазменно-механической обработки;  

- выполнять обработку новых и переточку выработанных прокатных валков с 

калибровкой сложного профиля, в том числе выполнять указанные работы 

по обработке деталей и инструмента из труднообрабатываемых 

высоколегированных и жаропрочных материалов методом совмещенной 

плазменно-механической обработки; 

- выполнять необходимые расчеты для получения заданных конусных 

поверхностей; 

-  управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;  

- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки 

и складирования; 

- контролировать параметры обработанных деталей; 

- выполнять уборку стружки; 

знать: 

- технику безопасности работы на станках; 

- правила управления крупногабаритными станками, обслуживаемыми 

совместно с токарем более высокой квалификации;  

- способы установки и выверки деталей;  

- правила применения, проверки на точность универсальных и специальных 

приспособлений;  

- правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков; 

    -  правила и технологию контроля качества обработанных деталей 

При разработке формулировок личностных результатов учет требований 

Закона в части формирования у обучающихся чувства патриотизма, 

гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев 

Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, 

взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям 

многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде, 

бережного отношения к здоровью, эстетических чувств и уважения к ценностям 

семьи, является обязательным.  

 

Личностные результаты   

реализации программы воспитания  

(дескрипторы) 

Код личностных 

результатов 

реализации 
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программы 

воспитания 

Осознающий себя гражданином и защитником 

великой страны. 
ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, 

демонстрирующий приверженность принципам 

честности, порядочности, открытости, экономически 

активный и участвующий в студенческом и 

территориальном самоуправлении, в том числе на 

условиях добровольчества, продуктивно 

взаимодействующий и участвующий в деятельности 

общественных организаций. 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий 

идеалам гражданского общества, обеспечения 

безопасности, прав и свобод граждан России. 

Лояльный к установкам и проявлениям представителей 

субкультур, отличающий их от групп с деструктивным 

и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное 

поведение окружающих. 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к 

людям труда, осознающий ценность собственного 

труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде 

личностно и профессионального конструктивного 

«цифрового следа». 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной 

культуре, исторической памяти на основе любви к 

Родине, родному народу, малой родине, принятию 

традиционных ценностей   многонационального народа 

России. 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего 

поколения и готовность к участию в социальной 

поддержке и волонтерских движениях.  

ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности 

человека; уважающий собственную и чужую 

уникальность в различных ситуациях, во всех формах и 

видах деятельности.  

ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к 

представителям различных этнокультурных, 

социальных, конфессиональных и иных групп. 

Сопричастный к сохранению, преумножению и 

трансляции культурных традиций и ценностей 

многонационального российского государства. 

ЛР 8 
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Соблюдающий и пропагандирующий правила 

здорового и безопасного образа жизни, спорта; 

предупреждающий либо преодолевающий зависимости 

от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных 

игр и т.д. Сохраняющий психологическую 

устойчивость в ситуативно сложных или стремительно 

меняющихся ситуациях. 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, 

собственной и чужой безопасности, в том числе 

цифровой. 

ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим 

ценностям, обладающий основами эстетической 

культуры.  

ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к 

созданию семьи и воспитанию детей; 

демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода 

от родительской ответственности, отказа от отношений 

со своими детьми и их финансового содержания. 

ЛР 12 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 

Готовность обучающегося соответствовать 

ожиданиям работодателей: ответственный сотрудник, 

дисциплинированный, трудолюбивый, нацеленный на 

достижение поставленных задач, эффективно 

взаимодействующий с членами команды, 

сотрудничающий с другими людьми, проектно 

мыслящий. 

ЛР 13 

Приобретение обучающимся навыка оценки 

информации в цифровой среде, ее достоверность, 

способности строить логические умозаключения на 

основании поступающей информации и данных. 

ЛР 14 

Приобретение обучающимися социально значимых 

знаний о нормах и традициях поведения человека как 

гражданина и патриота своего Отечества. 

ЛР 15 

Приобретение обучающимися социально значимых 

знаний о правилах ведения экологического образа 

жизни о нормах и традициях трудовой деятельности 

человека о нормах и традициях поведения человека в 

многонациональном, многокультурном обществе.  

ЛР 16 

Ценностное отношение обучающихся к своему 

Отечеству, к своей малой и большой Родине, 

уважительного отношения к ее истории и 

ответственного отношения к ее современности. 

ЛР 17 

Ценностное отношение обучающихся к людям иной 

национальности, веры, культуры; уважительного 

отношения к их взглядам. 

ЛР 18 
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Уважительное отношения обучающихся к 

результатам собственного и чужого труда. 
ЛР 19 

Ценностное отношение обучающихся к своему 

здоровью и здоровью окружающих, ЗОЖ и здоровой 

окружающей среде и т.д. 

ЛР 20 

Приобретение обучающимися опыта личной 

ответственности за развитие группы обучающихся. 
ЛР 21 

Приобретение навыков общения и самоуправления.  ЛР 22 

Получение обучающимися возможности 

самораскрытия и самореализация личности. 
ЛР 23 

Ценностное отношение обучающихся к культуре, и 

искусству, к культуре речи и культуре поведения, к 

красоте и гармонии. 

ЛР 24 

 

Результаты освоения адаптированной образовательной программы*: 

Личностные результаты обучения:  

1) для глухих, слабослышащих, позднооглохших обучающихся: 

способность к социальной адаптации и интеграции в обществе, в том числе 

при реализации возможностей коммуникации на основе словесной речи (включая 

устную коммуникацию), а также, при желании, коммуникации на основе жестовой 

речи с лицами, имеющими нарушения слуха; 

2) для обучающихся с нарушениями опорно-двигательного аппарата: 

владение навыками пространственной и социально-бытовой ориентировки; 

умение самостоятельно и безопасно передвигаться в знакомом и незнакомом 

пространстве с использованием специального оборудования; 

способность к осмыслению и дифференциации картины мира, ее временно-

пространственной организации; 

способность к осмыслению социального окружения, своего места в нем, 

принятие соответствующих возрасту ценностей и социальных ролей; 

3) для обучающихся с расстройствами аутистического спектра: 

формирование умения следовать отработанной системе правил поведения и 

взаимодействия в привычных бытовых, учебных и социальных ситуациях, 

удерживать границы взаимодействия; 

знание своих предпочтений (ограничений) в бытовой сфере и сфере 

интересов. 

Метапредметные результаты обучения: 

1) для глухих, слабослышащих, позднооглохших обучающихся: 

владение навыками определения и исправления специфических ошибок 

(аграмматизмов) в письменной и устной речи; 

2) для обучающихся с расстройствами аутентического спектра: 

способность планировать, контролировать и оценивать собственные учебные 

действия в соответствии с поставленной задачей и условиями ее реализации при 

сопровождающей помощи педагогического работника и организующей помощи 

тьютора; 
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овладение умением определять наиболее эффективные способы достижения 

результата при сопровождающей помощи педагогического работника и 

организующей помощи тьютора; 

овладение умением выполнять действия по заданному алгоритму или образцу 

при сопровождающей помощи педагогического работника и организующей 

помощи тьютора; 

овладение умением оценивать результат своей деятельности в соответствии с 

заданными эталонами при организующей помощи тьютора; 

овладение умением адекватно реагировать в стандартной ситуации на успех и 

неудачу, конструктивно действовать даже в ситуациях неуспеха при организующей 

помощи тьютора; 

овладение умением активного использования знаково-символических средств 

для представления информации об изучаемых объектах и процессах, различных 

схем решения учебных и практических задач при организующей помощи 

педагога-психолога и тьютора; 

способность самостоятельно обратиться к педагогическому работнику 

(педагогу-психологу, социальному педагогу) в случае личных затруднений в 

решении какого-либо вопроса; 

способность самостоятельно действовать в соответствии с заданными 

эталонами при поиске информации в различных источниках, критически 

оценивать и интерпретировать получаемую информацию из различных 

источников. 

Предметные результаты обучения:  

не предусмотрено. 

*Данные результаты освоения образовательной программы предусмотрены 

для студентов из числа инвалидов и лиц с ОВЗ (при наличии). 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

Результатом освоения профессиональных модулей является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Технология 

работ на металлорежущих станках токарной группы, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 4.1. Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках 

ПК 4.2. Проверять качество выполненных токарных работ 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов её достижения, определённых руководителем 

ОК 3.  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно – коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться 

с коллегами, руководством, потребителями 
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3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

 

Код 

профессиональ

ных 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Общий 

объем 

нагрузки 

Всего 

часов 

очной 

форме  

обучени

я 

 Объем профессионального модуля в академических 

часах 
Практика  

 Работа  обучающихся во взаимодействии с 

преподавателем.            

 

Учебная, 

часов 

Производственна

я 

(по профилю 

специальности), 

часов 

 

Заочная 

форма  

обучени

я                    

Обзорн

ые 

установ

очные 

занятия 

Лабораторные и 

практические 

занятия 

 

Домашние 

контрольны

е работы, 

единица 

   

Самост

оятель

ная 

работа 

обучаю

щихся                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

 

 

1 2 3  4 5 6 

7 

 

 

8 9 10 

ПК 4.1- 4.2 

ОК 1-6 

 

МДК  04.01. 

Технология работ 

на 

металлорежущих 

станках токарной 

группы 

306 204 22 14 8 1                                                                                                                                                                                                                                                                              284 

 

72 

 

    216  

 Производственная 

практика, часов  
216    

 

 

 

 

216 

Всего: 594 492 22 14 8 1 284 72 216 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, Практическая работа и 

практические занятия,  

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

МДК 04.01.  Технология 

работ на металлорежущих 

станках токарной группы 

 22  

Тема 1.1.  Токарные 

станки и работы, 

выполняемые на них 

 

Содержание          2 2 

1 Введение. Назначение и устройство токарного станка   

2 Основные операции, их содержание, приемы выполнения, режимы 

обработки  

 

3 Приспособления и режущий инструмент, разновидности, основные 

требования 

 

4 Дефекты обработки, виды, причины и способы устранения  

5 КИП, инструменты, приспособления  

6 Безопасность труда и ОРМ при выполнении токарных работ  

7 Наладка станка на заданный режим обработки   

Практическая подготовка   

Практические занятия   

 

Тема 1.2. Технология 

токарной обработки 

наружных торцевых и 

цилиндрических 

поверхностей 

 

Содержание          2 2 

1 Обработка наружных торцевых и цилиндрических поверхностей   

2 Контроль качества торцевых и цилиндрических поверхностей  

3 Дефекты обработки, причины, предупреждения  

Практическая подготовка   

Практическая работа         2 3 

1  Составление технологических карт   

2 Контроль качества изделий  

3 Вытачивание торцевых и наружных цилиндрических поверхностей  
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 4 Выполнение токарной обработки наружных и торцевых поверхностей 

по 8-10 квалитетам 

  

Тема 1.3. Технология 

токарной обработки 

цилиндрических отверстий 

(сверление, рассверливание, 

зенкерование, 

развертывание, 

растачивание) 

 

Содержание           

1 Обработка цилиндрических отверстий (сверление, рассверливание, 

зенкерование, развертывание, растачивание) 

  

2 Режущий инструмент, способы установки, принципы выбора, 

характер работы 

  

3 Дефекты обработки причины, предупреждения   

4 Контроль качества обрабатываемых отверстий   

Практическая подготовка   

Практическая работа         2  

1 Сверление и рассверливание цилиндрических отверстий   

2 Установка и закрепление режущего инструмента   

3 Растачивание цилиндрических отверстий   

4 Развертывание и зенкерование цилиндрических отверстий   

5 Выполнение токарной обработки отверстий по 8-10 квалитетам   

Тема 1.4. Технология 

токарной обработки 

Обработка конических 

поверхностей, способы, 

технология, инструменты   

 

Содержание        2  

1 Обработка конических поверхностей, способы, технология, 

инструменты  

  

2 ТБ при изготовлении конических поверхностей   

3 Контроль качества конических поверхностей   

4 Дефекты обработки, причины, предупреждения   

Практическая подготовка  

Практическая работа        2  

1 Изготовление конических поверхностей широким резцом   

2 Изготовление конических поверхностей поворотом верхних салазок 

суппорта 

  

3 Выполнение токарной обработки конических поверхностей по 8-10 

квалитетам 

  

Тема 1.5 Обработка 

деталей со сложной 

установкой 

Содержание  2 

1 Подготовительные операции. Способы установки и закрепления 

деталей 

  

2 Приемы обработки  

3 Приспособления, инструменты, станки   

Практическая подготовка   
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Практическая работа  3 

1 Установка заготовок в 4-х кулачковый патрон   

2 Установка заготовок на планшайбе и на угольнике  

3 Установка заготовок для обработки эксцентриковых деталей  

  Тема 1.6 Технология 

нарезания резьбы 

        2 2 

1 Общие сведения о резьбах   

2 Типы резьб и их назначения  

3 Способы, приемы, технология, инструмент при нарезании резьбы  

4 Контроль качества резьбовых деталей  

5 ТБ при нарезании резьбы  

6 Накатывание резьбы, приемы, инструменты   

7 Дефекты обработки при накатывании резьбы   

8 Дефекты обработки при накатывании резьбы   

Практическая подготовка  3 

Практическая работа       2 

1 Нарезание наружной резьбы   

2 Нарезание внутренней резьбы  

3 Нарезание резьб различного назначения по 8-10 квалитетам  

Тема 1.7 Токарно-

револьверный станок 

Содержание        

1 Виды работ на токарно-револьверных  станках.   

2 Многоинструментальная  наладка токарно-револьверного станка   

3 Установка приспособлений   

4 Резьбонарезные головки   

5 Станки с наклонной и вертикальной осями поворота револьверной 

головки. 

  

Практическая подготовка   

Практическая работа  

1 Обработка заготовок резцом.  

2 Обработка заготовок сверлом.   

3 Обработка двумя резцами и люнетной втулкой.   

4 Обработка комбинированным инструментом.   

5 Обработка резцом с применением инструмента.   

Тема 1.8 Обработка Содержание       2  

1 Наладка станков на обработку фасонных поверхностей   
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фасонных 

поверхностей 

2 Обработка фасонных поверхностей с применением 2-х подач   

3 Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами   

4 Обработка фасонных поверхностей приспособлениями с круговой 

подачей 

  

5 Обработка фасонных поверхностей специальными режущими 

инструментами 

  

6 Обработка обычными резцами с помощью копировальных устройств   

7 Материал и  конструкция инструмента для фасонной обработки   

8 Средства контроля фасонных поверхностей   

9 Брак при обтачивании фасонных поверхностей и меры его 

предупреждения 

  

Практическая подготовка   

Практическая работа   

1 Обработка фасонных поверхностей методом 2-х подач   

2 Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами   

3 Обработка приспособлением с круговой подачей   

4 Обработка специальными  инструментами   

5 Обработка обычными резцами с помощью копировальных устройств   

Тема 1.9 Отделка 

поверхностей. 

Содержание   

1 Общие сведения об отделочной обработке.   

2 Обработка деформированием поверхностного слоя.   

3 Тонкое (алмазное) точение и растачивание поверхностей.   

4 Шлифование наружных и внутренних поверхностей.   

5 Притирка поверхностей.   

6 Методы и средства контроля отделки поверхностей.   

Практическая подготовка   

Практическая работа.  

Выполнение работ по отделки поверхностей  различными методами.   

Тема 1.10 Оснастка для 

металлорежущих 

станков. 

Содержание        2  

1 Конструктивные элементы приспособлений.  

2 Назначение и устройства базовых деталей.  

3 Назначение и устройство опор, устройства зажимов.   

4 Базирование заготовок в приспособлениях.   

5 Типовые конструкции приспособлений.   

6 Установка деталей на планшайбе, в четырех кулачковом патроне.   
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Практическая подготовка   

Практическая работа.   

1 Изучение на станках устройства базовых деталей.   

2 Установка  и обработка деталей на опорах, в зажимах.   

3 Выбор типа приспособлений.   

4 Работа с четырех кулачковым патроном.   

Тема 1.11  Основы 

теории резания 

Содержание   

1 Сведения о теории резания.  

2 Материалы для изготовления инструмента.   

3 Зависимость геометрии резца от условия обработки.   

4 Изготовление  резцов с твердо сплавными пластинками, их 

конструкция. 

  

 5 Стойкость резцов и скорость резания.  2 

6 Силы действующие на резец. Мощность резания.   

Практическая подготовка   

Практическая работа.    

1 Расчет скорости резания табличным и аналитическим методами при  

токарной обработке.          
  

Тема 2. Пути 

повышения 

производительности 

труда и качества 

продукции 

Содержание          

1 Производительность труда и пути ее повышения.   

2 Повышение производительности труда при обработке заготовок на 

токарных станках. 

  

3 Качество продукции. Пути повышения качества.   

4 Технологическое обеспечение качества.   

5. Показатели качества.   

Практическая подготовка    

Практическая работа.    

1 Определение соответствия детали требованиям чертежа.   

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 22  

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ.04         

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по 

вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций 
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преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

 Тематика внеаудиторной самостоятельной работы: 

1. Приводы токарных станков. 

2. Классификация оснастки. Основные конструктивные элементы приспособлений. 

4. Требования Госгортехнадзора к производству такелажных работ. 

5. Законодательство по охране труда.  

6.  Требования безопасности труда на территории предприятия. 

7. Причины возникновения пожаров. 

8.  Кинематические схемы токарно-карусельных станков. Расшифровка кинематической схемы с 

использованием условных обозначений. 

9.  Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы 

10. Составление уравнения кинематического баланса (по типам станков) 

11. Вспомогательный инструмент для токарно-карусельных станков. 

12. Определение показателей технологичности конструкции  детали (деталь указывается преподавателем). 

13. Выбор баз для изготовления детали с использованием правила шести точек 

14. Оформление фрагмента технологической документации технологического процесса механической 

обработки по образцу. 

Рабочая программа учебной практики  3 

Вводное занятие, инструктаж по ТБ и ПБ   

Заточка режущего инструмента, установка  

Обработка наружных цилиндрических поверхностей  

Обработка наружных конических поверхностей  

Нарезание резьбы плашками  

Сверление сквозных и глухих отверстий  

Растачивание отверстий  

Растачивание конических отверстий  

Нарезание резьбы метчиками  

Обработка фасонных поверхностей методом двух подач  

Обработка поверхностей фасонными резцами  

Отделка поверхностей  

Рабочая программа производственной практики  3 

Вводное занятие, инструктаж по ТБ и ПБ   

Обработка деталей на универсальных и специализированных станках налаженных для обработки простых 

и средней сложности деталей 

 

Обработка тонкостенных деталей  

Обработка длинных валов  
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Выполнение глубокого сверления и расточки отверстий  

Обработка и выполнение доводки сложных деталей и инструментов с большим числом переходов  

Обтачивание наружных и внутренних фасонных поверхностей   

Нарезание многозаходных резьб различного профиля и шага  

Обработка заданных конусных поверхностей  

Выполнение операций по доводки инструмента  

Обработка сложных крупногабаритных деталей и узлов на универсальном оборудовании  
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1.   Материально-техническое обеспечение. 

        Программа профессионального модуля реализуется в  учебном кабинете 

«Технологии металлообработки, токарная мастерская» 

Кабинет «Технологии металлообработки»  оснащенный оборудованием и 

техническими средствами обучения: 

 - рабочее место преподавателя; 

 -  посадочные места по количеству обучающихся; 

 - комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

 -  комплект бланков технологической документации;  

 - комплект учебно-методической документации;  

 - наглядные пособия (планшеты по режущему инструменту и технологии 

металлообработки). 

    Оборудование токарной мастерской и рабочих мест мастерской:  

  - рабочие места обучающихся;  

   - станки: токарные, универсальные расточные, станки глубокого сверления;        

  - детали и изделия; 

  - набор токарных инструментов; 

  - заготовки для выполнения токарных работ;  

  -набор контрольно-измерительных инструментов;  

   -приспособления; 

   -охлаждающие и смазывающие жидкости; техническая и справочная 

документация. 

  Для реализации профессионального модуля ПМ.04  обязательна 

производственная практика. 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Багдасарова, Т.А. Токарь – универсал:  учеб. пособие / 

Т.А.Багдасарова. – М.: Академия, 2017. 

2. Багдасарова, Т.А. Токарь. Технология обработки:  учеб. пособие/ Т.А. 

Багдасарова. – М.: Академия, 2016. 

3. Багдасарова, Т.А. Основы резания металлов: учеб. пособие/ Т.А. 

Багдасарова. – М.: Академия, 2016. 

4. Покровский, Б.С. Охрана труда в металлообработке: учеб. пособие/ 

Б.С. Покровский. – М.: Академия, 2016. 

5. 7.Черпаков Б.И. Альперович Т.А. Металлорежущие станки: Учебник. – 

М.: «Академия», 2017 

 

Дополнительные источники: 

1. Режимы резания металлов. Справочник / Под ред. Ю. В. Барановского. 

–  М.: Машиностроения. 

2. Холодкова А.Г. Общая технология машиностроения: Учеб. пособие. – 

М.: Академия, 2016. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки  

результата Формы и методы 

контроля и оценки  

Обрабатывать детали и 

инструменты на 

токарных станках 

- Обеспечение безопасной работы; 

- выполнение токарной обработки деталей на 

универсальных токарных станках по 8-11 

квалитетам и сложных деталей -  по 12-14 

квалитетам; 

- выполнение токарной обработки деталей по 

7-10 квалитетам на специализированных 

станках; 

- выполнение токарных работ методом 

совмещённой плазменно-механической 

обработки; 

- нарезание  наружных и внутренних одно- и 

двухзаходных резьб различного профиля; 

- управление подъёмно-транспортным 

оборудованием 

    Экспертное 

наблюдение и оценка 

деятельности 

обучающегося на 

практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной и 

производственной 

практике. 

Защита практической 

работы. 

 Зачёты по учебной 

практике. 

- Обоснование  назначения, устройства и 

условий применения наиболее 

распространенных универсальных и 

специальных приспособлений 

Защита практической 

работы. 

Зачёты по содержанию 

программы МДК. 

- Составление технологического процесса 

обработки деталей, изделий на 

металлорежущих станках; 

- оформление технической документации. 

 

 

Защита практической 

работы. 

Экзамен по 

профессиональному 

модулю ПМ.01. 

 - Выполнение технических расчетов, 

необходимых при токарной обработке. 

 

Защита практической 

работы. 

Отчет о лабораторной 

работе. 

Экзамен по 

профессиональному 

модулю ПМ.01. 

Проверять качество 

выполненных токарных 

работ 

 Выполнение контроля качества 

выполненных токарных работ 

    Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, при 

выполнении работ на 

учебной и 

производственной 

практике  
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 

Результаты  

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

- демонстрация интереса к 

будущей профессии в процессе 

освоения образовательной 

программы, участия в НОУ, 

олимпиадах профессионального 

мастерства, фестивалях, 

конференциях. 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

  Наблюдение и 

оценка достижений 

обучающихся на 

практических 

занятиях, учебной и 

производственной 

практике 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Промежуточная 

аттестация в форме 

дифференцированно

го зачета 

Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

 - обоснование выбора и 

применения методов и способов 

решения профессиональных 

задач, исходя из цели и способов 

ее достижения, определенных 

руководителем; 

- демонстрация эффективности и 

качества выполнения 

профессиональных задач. 

Анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей 

работы. 

-демонстрация способности 

анализировать рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы 

Осуществлять поиск информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач.  

- нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач 

Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

 демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

Работать в команде, эффективно 

общаться с коллегами, руководством, 

клиентами.  

- взаимодействие с 

обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения 

Исполнять воинскую обязанность, в 

том числе с применением 

полученных профессиональных 

знаний (для юношей). 

- демонстрация готовности к 

исполнению воинской 

обязанности  
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